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TERMO DE REFERENCIA

| - DO OBJETO:

Constitui objeto desta licitagdo a contratagcdo de empresa para futura e eventual
aquisicao de mobiliarios para mobiliar as Escolas da Rede Municipal de Ensino

Il - JUSTIFICATIVA DA CONTRATACAO:

Temos a necessidade da contratacdo de empresa para futura e eventual aquisicdo
de Mobilidrios para atender as Escolas da Rede Municipal de Ensino, com o objetivo
de suprir as necessidades basicas referente a estes itens, assim como, fazer a
reposicao daqueles ja inserviveis, e dessa forma garantir o pleno funcionamento das
atividades escolares. Sabe-se que a permanéncia do aluno na escola e o sucesso
do processo de ensino e aprendizagem dependem de diversos fatores, dentre eles a
sensacdo de bem-estar e conforto, a partir das atividades que podem ser
proporcionadas quando se oferece as condigdes necessarias para a realizacdo das
mesmas. Segue abaixo as descrigdes, itens e quantitativos:

Ill - DAS ESPECIFICACOES:

ITEM

QUANT DESCRIMINACAO MARCA | R$ UNIT R$ TOTAL

01

500 IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE"

CADEIRA FIXA- ESTRUTURA TUBULAR 20,7 MM
NA PAREDE 1,9MM; ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS,
NA COR AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E
DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A

(CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.OBS. 1: © NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA.OBS. 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA.
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OBS. 3: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A  ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO’
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
FIXACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 19MM. FIXACAO DO ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO’,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 22MM.
PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTQO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVE SER GRAVADO O  SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME INDICADO NO
PROJETO), E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA  DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX] /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS).

DIMENSOES APROXIMADAS:
ENCOSTO 396 X 198
ASSENTO 400 X 430
ALTURA ATE O ASSENTO 460 MM; GARANTIA
DE 2 ANOS

\p
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CADEIRA GIRATORIA - ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS,
NA COR CINZA. NOS MOLDES DO ASSENTO E
DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGCAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. O ENCOSTO DEVE POSSUIR EM
SUA FACE POSTERIOR AO USUARIO NO
MINIMO QUATRO ALETAS DE REFORCO COM
NO MINIMO 4 MM DE ESPESSURA. O ASSENTO
TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS ALETAS
ESTRUTURAIS NOS DOIS SENTIDOS DO
PLANO DO ASSENTO, COM ESPESSURA
MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA QUE INTERLIGA
O ASSENTO E O ENCOSTO EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE
100 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
‘REPUXQ", DIAMETRO DE 48 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. MECANISMO: COM
ALAVANCA PARA REGULAGEM PARA
REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA
ATRAVES DO ACIONAMENTO DO PISTAO
PNEUMATICO. PISTOES A GAS PARA
REGULAGEM DE ALTURA EM CONFORMIDADE
COM A NORMA DIN 4550, FIXADOS AOQ TUBO
CENTRAL ATRAVES DE PORCA RAPIDA, COM
CAPA TELESCOPICA DE ACABAMENTO NA
COLUNA DE 3 ELEMENTOS, INJETADA EM
POLIPROPILENO. BASE GIRATORIA, COM 5
HASTES EQUIDISTANTES, FABRICADAS EM
TUBO DE ACO SAE 1020 25X25X1,50MM
SISTEMA DE FIXACAO DOS RODIZIOS
CONFORMADO POR DOBRAS E REFORCADAS
COM  SOLDAS PARA AUMENTAR A
RESISTENCIA AS CARGAS ESTATICAS SOBRE
O ASSENTO. HASTES REVESTIDAS POR
INTEIRO COM CAPAS INJETADAS A
POLIPROPILENO DE ALTA RESISTENCIA A
ABRASAQO E IMPACTOS. RODIZIOS DE DUPLO
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GIRO, COM EIXO CENTRAL EM ACO SAE 1020
CONFORMADO A FRIO, E APOIADO EM PINO
DE ACO, FIXADOS A BASE ATRAVES DE ANEL
DE PRESSAO CONFORMADO EM ACO. TUBO
CENTRAL COM MECANISMO DE REGULAGEM
DE ALTURA PNEUMATICO E BUCHA
TELESCOPICA

DE ACABAMENTO EM POLIETILENO. SENDO
OBRIGATORIO CONTER NA PARTE INFERIOR
DO PRODUTO SEU PROPRIO CERTIFICADO DE
GARANTIA EMITIDO PELO FABRICANTE, ONDE
NELE DEMOSTRE O PRAZO MINIMO DE 1 ANO
DE GARANTIA PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
/POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
DIMENSOES: ASSENTO - 400 MM

DE LARGURA E 430 MM DE PROFUNDIDADE,
ENCOSTO - 396 MM DE LARGURA E 198 MM DE
ALTURA.

APRESENTAR LAUDO DE LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DO
TRATAMENTO E PINTURA EM SUPERFICIE
METALICA COM OS SEGUINTES PARAMETROS:
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
COM TEMPO DE EXPOSICAO MINIMO DE 500
HORAS E GRAU DE EMPOLAMENTO
CONFORME A NORMA NBR 5841 DE DO/ TO E
GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A
NORMA NBR ISO 4628-3 DE RI 0. ENSAIO DE
DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA CAMADA
DE TINTA CONFORME A NORMA NBR
10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013 COM
NO MINIMO 118 uM DE ESPESSURA. ENSAIO
DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE
ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010 COM
VALOR DE 60 E ENSAIO DE ADERENCIA DA
TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA ASTM D3359:2017 COM
VALOR 5B. LAUDO DE TEOR DE CHUMBO NA
PINTURA CONFORME A NORMA: NBR NM 300-
3:2011 - SEGURANCA DE BRINQUEDOS -
PARTE 3: MIGRAGAO DE CERTOS ELEMENTOS,
LEI N° 11.762, DE 1° DE AGOSTO DE 2008 (FIXA
O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA
FABRICACAO DE TINTAS IMOBILIARIAS E DE

nO)
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USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E
MATERIAIS SIMILARES E DA OUTRAS
PROVIDENCIAS), COM VALOR IGUAL OU
MENOR QUE 0,8750 POR MG/KG.GARANTIA DE
2 ANOS.

03

50

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM
ESPALDAR MEDIO RODIZIO CONSTITUIDO DE 2
(DUAS) ROLDANAS  CIRCULARES NA
DIMENSAO DE 55MM DE DIAMETRO E
FABRICADAS EM TERMOPLASTICO
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E PU EM
SUA EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM
UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS. O CORPO DO
RODIZIO CONFECCIONADO DE FORMA
SEMICIRCULAR E FABRICADO EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE
POLIAMIDA (PA B,6). AS ROLDANAS SAO
FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM EIXO
HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005/10
NA DIMENSAO DE 6 MM QUE E SUBMETIDO A
UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO ATRAVES
DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUCAO DE
ATRITO NA OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O
PISO. O CORPO DO RODIZIO E CONSTITUIDO
POR UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AQ
PISO) DE ACO CARBONO ABNT 1008/10 NA
DIMENSAQ DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA
CORROSAQ PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO ONDE SE
ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL
ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO
RODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICACAO PARA
REDUZIR O ATRITO NO DESLOCAMENTO
ROTATIVO. BASE COMPOSTA POR UM
CONJUNTO DEFINIDO POR UMA
CONFIGURACAO EM FORMA DE PENTAGONO,
OBTENDO UM DIAMETRO NA ORDEM DE 660
MM E CONSTITUIDA COM 5 (CINCO) PAS DE
APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO
CARBONO ABNT 1008/1020 NA ESPESSURA DE
1,5 MM E CONFORMADA POR UM PROCESSO
DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM PERFIL DE
SECCAO 26X265 MM E UNIDAS POR
SOLDAGEM MIG. SUAS EXTREMIDADES SAO
CONFORMADAS MECANICAMENTE
FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO
RODIZIO SEM NECESSIDADE DE BUCHAS OU
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PECAS ADICIONAIS. POSSUI UM ANEL
CENTRAL FABRICADO EM TUBO DE PRECISAO
DE CONSTRUGAO MECANICA DE ACO
CARBONO 1008/20, ONDE AS PAS SAO
FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO
AUTOMATIZADO DE SOLDAGEM MIG, QUE
GARANTE A QUALIDADE E ACABAMENTO DO
PRODUTO. O CONJUNTO BASE RECEBE UMA
PROTECAO CONTRA CORROSAOQ,
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE
PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA E
REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI EM PO. O CONJUNTO E COBERTO POR
UMA BLINDAGEM CENTRAL COM DESIGN
ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO
PROCESSO MANUAL POR CLIQUES DE
FIXAGAO, COM A FUNCAO DE PROTECAO E
ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE POSSUIR
TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA
PARA A COLUNA A GAS. AS BLINDAGENS SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO
EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP).
COLUNA A GAS CONSTITUIDA DE UM CORPO
CILINDRICO DENOMINADO CAMARA,
FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUCAO
MECANICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO
ABNT 1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50,00
MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS
EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE
CONIFICAGAO PARA PERFEITA FIXACAO NA
BASE. A COLUNA A GAS TEM QUALIFICACAQ
CONFORME A NORMA DIN 4550 BIFMA. O
CONJUNTO CAMARA RECEBE PROTECAO
CONTRA CORROSAO ATRAVES DE UM
REVESTIMENTO DE PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA
CAMADA DE ELETRODEPOSICAO DE CROMO
(CROMEAGCAQ). O MECANISMO POSSUI UMA
ALAVANCA PARA ACIONAMENTO DA COLUNA
A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO, ALEM DE TRAVAMENTO E
LIBERACAO DO RECLINAMENTO SIMULTANEO
1.1 DE ASSENTO E ENCOSTO. A TENSAO
DESTE RECLINAMENTO E AJUSTAVEL POR
MEIO DE UMA MANOPLA, LOCALIZADA NA
PARTE DA FRENTE DO MECANISMO, QUE
QUANDO GIRADA AUMENTA OU DIMINUI A
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PRESSAO S OBRE A MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. A FAIXA DE VARIACAO DO
RECLINAMENTO E DE 13,5°. O MECANISMO E
FABRICADO COM CHAPAS DE AGO ABNT
1010/20 NA ESPESSURA DE 2,5 MM, SENDO
FIXADO AO ASSENTO POR 4 (QUATRO)
PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS
DE %" X 1.%" E 4 (QUATRO) CALCOS DE 5 MM,
INJETADOS EM  TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO). O MECANISMO RECEBE
UMA PROTECAO CONTRA CORROSAOQ,
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE
PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO E
REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI EM PO. ASSENTO CONSTITUIDO POR
ESTRUTURA  PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO.
POSSUlI PORCAS GARRA %" INSERIDAS NOS
PONTOS DE MONTAGEM DA ESTRUTURA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E
REVESTIDAS PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICAQ A ZINCO. NA ESTRUTURA
DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE
ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE
SISTEMAS QUIMICOS A  BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE
INJECAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA
POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 50
KG/M* PODENDO OCORRER VARIACOES NA
ORDEM DE +/-2 KG/M:. O CONJUNTO E
REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 480 MM
(LARGURA) X 455 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES
CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA
POSSUI UMA BLINDAGEM PLASTICA
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). APOIO DE
BRACO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAQ,
SENDO QUE EM SUAS PROPRIEDADES
MECANICAS UMA MISTURA DE 30% DE FIBRA
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DE VIDRO E ADICIONADA PARA DAR MAIOR
RESISTENCIA PARA A PECA. PARA A
REGULAGEM VERTICAL DO APOQOIO DEVE-SE
PRESSIONAR O GATILHO LOCALIZADO NA
PARTE FRONTAL, PODENDO O USUARIO
ESCOLHER ATE 8 POSICOES DE AJUSTE,
OBTENDO UM CURSO DE REGULAGEM DE ATE
70 MM. A CHAPA DO BRAGCO E CONSTITUIDA
DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM 6,35
MM DE ESPESSURA COM SEUS CANTOS
ARREDONDADOS. PARA MONTAR O BRAGCO
NO ASSENTO, SAO UTILIZADOS 2 (DOIS)
PARAFUSOS SEXTAVADOS (PARA CADA
BRACO) COM AS DIMENSOES APROXIMADAS
DE %" X 1.%". A LAMINA QUE LIGA O ENCOSTO
AO ASSENTO E FABRICADA EM CHAPA DE
ACO ABNT 1008/1020 COM 6,35 MM DE
ESPESSURA COM VINCO CENTRAL PARA
MAIOR RESISTENCIA. O ENCOSTO POSSUI
ESTRUTURA INJETADA EM TERMOPLASTICO
DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) REFORCADA COM FIBRA DE
VIDRO E POSSUI PORCAS GARRA %" FIXADAS
NOS PONTOS DE MONTAGEM DO MECANISMO
E LAMINA. SUAS DIMENSOES SAO
APROXIMADAMENTE 450 MM (LARGURA) X 450
MM (ALTURA), COM CANTOS ARREDONDADOS.
PARA ACABAMENTO, O ENCOSTO RECEBE
UMA  BLINDAGEM DE TERMOPLASTICO
INJETADA EM POLIPROPILENO, QUE E —
ENCAIXADA A ESTRUTURA, DISPENSANDO O
USO DE PARAFUSOS E GRAMPOS. NA
ESTRUTURA DO ENCOSTO E FIXADA UMA
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO  (PU), ERGONOMICA E
FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS
A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO PELO
PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAQ. ESTA
ALMOFADA POSSU|I DENSIDADE CONTROLADA
DE 46KG/M* PODENDO OCORRER VARIACOES
NA ORDEM DE +/-2 KG/ M TOLERANCIA
MAXIMA PARA VARIACAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL LAUDO
ERGONOMICO NR 17 . DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA
DE 02 ANOS.
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ESTANTE DE ARQUIVO MORTO CONSTITUIDA
EM TUBO RETANGULAR 50X30 NA PAREDE 1,5
MM NAS COLUNAS E 30X30 NA MOLDURA
RETANGULAR ABAIXO DAS PRATELEIRAS
COMO REFORCO. AS )
ESTRUTURAS METALICAS DEVERAO SER
SOLDADAS PELO PROCESSO MIG/MAG, E
DEVERAO ESTA ISENTAS DE RESPINGOS DE
SOLDAS APOS O PROCESSO DE SOLDAGEM.
ACIMA DA MOLDURA RETANGULAR EM TUBO
QUADRADO 30X30 MM DEVERAO SER FIXADAS
PRATELEIRAS EM MDF/MDP DE 18 MM DE
ESPESSURA COM  ACABAMENTO  DE
LAMINADO DE BAIXA PRESSAO BP NA COR
70 CINZA, AS PRATELEIRAS DEVERAO EM TODO

O SEU PERIMETRO RECEBER FITA DE BORDA
DE 2 MM DE ESPESSURA NA MESMA COR DA
SUPERFICIE. AS TERMINACOES DA ESTANTE
DEVERAO RECEBER PONTEIRAS EM
PLASTICO COPOLIMERO NA COR PRETA.
TODA A ESTRUTURA DEVE RECEBER
ACABAMENTO COM SISTEMA DE
TRATAMENTO QUIMICO (ANTIFERRUGINOSO E
FOSFATIZANTE) E PINTURA ATRAVES DE
SISTEMA ELETROSTATICO A PO, COM
CAMADA MINIMA DE TINTA DE 70 MICRAS. SEM
ARESTAS CORTANTES E REBARBAS.
DIMENSOES: ALTURA 200 CM X LARGURA 100
CM E PROFUNDIDADE 35 CM. GARANTIA DE 2
ANOS

LONGARINA DE 3 LUGARES, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR CINZA. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
30 LOTES INDICANDO MES _E ANO DE
FABRICACAO, A IDENTIFICACAO DO MODELO
(CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. O ENCOSTO DEVE
POSSUIR EM SUA FACE POSTERIOR AO
USUARIO NO MINIMO QUATRO ALETAS DE
REFORCO COM NO MINIMO 4 MM DE
ESPESSURA. O ASSENTO TAMBEM DEVE
POSSUIR DIVERSAS ALETAS ESTRUTURAIS
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NOS DOIS SENTIDOS DO PLANO DO ASSENTO,
COM ESPESSURA MINIMA DE 4 MM,
ESTRUTURA QUE INTERLIGA O ASSENTO E O
ENCOSTO EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO
DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
‘REPUXO’", DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS, EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E REBITE, SENDO A ANTERIOR
COM NO MINIMO 88 MM DE COMPRIMENTO E A
POSTERIOR COM NO MINIMO 170 MM DE
COMPRIMENTO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO
O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O

NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. COLUNAS LATERAIS EM TUBO
QUADRADO 25X25 MM COM PAREDE DE 1,5
MM. BASE EM TUBO REDONDO COM
DIAMETRO DE 1 % POL. E PAREDE 1,5 MM.
TRAVESSAS HORIZONTAL QUE UNI OS TRES
ASSENTO EM METALON 50X30 (1,5). UNIDOS
ATRAVES DE SOLDA PELO PROCESSO
MIG/MAG. FECHAMENTO LATERAL EM CHAPA
DE ACO 22 (0,75 MM) COM FUROS REDONDOS
EM DIVERSOS DIAMETROS E DISTRIBUIDOS
DE FORMA ALEATORIA. OBS: O NOME DO
FABRICANTE DOS COMPONENTES PLASTICOS
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA.
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA
COR CINZA. DIMENSOES: ASSENTO - 400 MM
DE LARGURA E 430 MM DE PROFUNDIDADE,
ENCOSTO - 396 MM DE LARGURA E 198 MM DE
ALTURA. ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 450
MM. ESPACAMENTO ENTRE ASSENTOS 100

M
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MM.APRESENTAR LAUDO DE LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DO
TRATAMENTO E PINTURA EM SUPERFICIE
METALICA COM OS SEGUINTES PARAMETROS:
CORROSAQ POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA
COM TEMPO DE EXPOSICAO MINIMO DE 500
HORAS E GRAU DE EMPOLAMENTO
CONFORME A NORMA NBR 5841 DE DO/ TO E
GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A
NORMA NBR ISO 4628-3 DE Rl 0. ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
DE TINTA CONFORME A NORMA NBR
10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013 COM
NO MINIMO 118 uM DE ESPESSURA. ENSAIO
DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAQ DE
ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010 COM
VALOR DE 60 E ENSAIO DE ADERENCIA DA
TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA ASTM D3359:2017 COM
VALOR 5B. LAUDO DE TEOR DE CHUMBO NA
PINTURA CONFORME A NORMA: NBR NM 300-
3:2011 — SEGURANGA DE BRINQUEDOS -
PARTE 3: MIGRAGAO DE CERTOS ELEMENTOS.
LEI N° 11.762, DE 1° DE AGOSTO DE 2008 (FIXA
O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA
FABRICACAO DE TINTAS IMOBILIARIAS E DE
USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E
MATERIAIS SIMILARES E DA OUTRAS
PROVIDENCIAS), COM VALOR IGUAL OU
MENOR QUE 0,8750 POR MG/KG.GARANTIA DE
2 ANOS

06

QUADRO BRANCO GRANDE - SISTEMA DE
SUPERFICIES PARA MULTIPLAS FUNCOES
COMO ESCREVER, PROJETAR, FIXAR,
COMPOSTO DE PAINEIS COM DIMENSOES DE
2500 MM DE COMPRIMENTO E ALTURA DE
1200 MM, PARA USO INTERNO EM AMBIENTES
PEDAGOGICOS, ADMINISTRATIVOS,
100 CIRCULAGCOES, AREAS COMUNS E OUTROS.

PAINEIS COMPOSTOS POR SUBSTRATO DE
MDF, DE 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
NA SUPERFICIE FRONTAL COM LOUSA
BRANCA BRILHANTE COM LINHAS
HORIZONTAIS E VERTICAIS FORMANDO
QUADRADOS COM 50 X 50 MM, COM FACIL
REMOCAQ DA TINTA DO PINCEL A SECO DE
ESPESSURA MINIMA DE 1 MM. COLAGEM DOS
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REVESTIMENTOS FRONTAL ADESIVO BI
COMPONENTE. SUPERFICIE POSTERIOR DO
PAINEL EM BP BRANCO TX. BORDOS
ENCABECADOS EM PERFIL EM PP
(POLIPROPILENQ), COM “PRIMER” NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, COLADO COM ADESIVO “HOT
MELTING". DIMENSOES NOMINAIS DE 22 MM
(LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/- 0,5 MM PARA ESPESSURA.
AS CANTONEIRAS PARA PROTEGCAO DEVEM
RECOBRIR A FINALIZAGAO DOS PERFIS.
CANTONEIRAS PARA PROTEGAOQ, FIXACAO E
AFASTAMENTO DA PAREDE, EM MATERIAL
POLIMERICO INJETADO EM ABS, EM DUAS
PARTES DENOMINADAS BASE E CAPA, QUE SE
ENCAIXAM ENTRE SI POR MEIO DE
REGISTROS E ENVOLVEM O CONJUNTO
PAINEL-PERFIS DE BORDO. ACABAMENTO
EXTERNO DE SUPERFICIE: BRILHANTE
ESPELHADO. OBS: NOS MOLDES DE
CANTONEIRAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO. OBS: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. GARANTIA DE 2 ANOS

CONJUNTO ALUNO ADULTO - DESCRITO DEVE
SER  CERTIFICADO CONFORME NORMA
COMPULSORIA ABNT NBR 14006. CONJUNTO
FORMADO POR UMA CADEIRA E UMA MESA. A
CADEIRA DEVE SER COMPOSTA POR:
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO,
07 2000 PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES
PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO
DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COomM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 395 MM DE LARGURA, 420

A\




SME

ik 1 SETOR: :
*mAcAiBA F5E
\ PAG.: 9

\:..f PREFEITURA A Pesss
PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAiBA{RN
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

Av. Moénica Dantas, n°27, centro- Macaiba/RN — CEP:59.280-00- Fone: (84) 3271-6585

e-mail:educacdodemacaiba@gmail.com
CNPJ:06.083.041/0001-75

MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA
DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM
ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA
FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORCADAS COM ALETAS DE 2 MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILIPS. NA
PARTE FRONTAL, QUE FICA EM CONTATO
COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER
PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM
RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO
SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO DEVE SER DE 460 MM. O ENCOSTO
DEVE SER INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILACAO OU ABERTURA, FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS
DIMENSOES APROXIMADAS DEVEM SER DE
375 MM DE LARGURA POR 195 MM DE ALTURA,
COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5
MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E SER TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECCAO REDONDA COM @ 19,05
MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE. A MESA DEVE
TER 760 MM DE ALTURA E PERMITIR SUA
MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES DE
SEUS COMPONENTES E PODER SER
UTILIZADA DE AMBOS OS LADOS, FRENTE OU
TRAZ DEPENDENDO DA ESCOLHA DO
USUARIO. DEVE POSSUIR TAMPQ INJETADO
EM TERMOPLASTICO ABS VIRGEM, COM
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PIGMENTACAO, SUPERFICIE LISA SEM BRILHO
E COM FORMATO DE 2 (DOIS) ANGULOS
POSSIBILITANDO A FORMACAO DE CIRCULOS
COM 6 (SEIS) OU 30 (TRINTA) MESAS. O
TAMPO DEVE FIXAR-SE AO CONTRA TAMPO
POR MEIO DE 06 (SEIS) ENCAIXES, 4 CLIQUES
DO TIPO SNAP-FIT E DUAS TORRES PARA
FIXAGAO POR PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO
DEVE APOIAR, REFORCAR E ESTRUTURAR A
SUPERFICIE DO TAMPO ALEM DE PROVER
ACABAMENTO NA PARTE INFERIOR DO TAMPO
DA MESA. AS DIMENSOES APROXIMADAS DO
TAMPO DEVEM SER DE 680 MM NA BASE
MAIOR, 595 MM NA BASE MENOR E 560 MM
LATERALMENTE, CONTENDO 02 (DOIS) PORTA
OBJETOS LATERAIS DA SUPERFICIE DE USO
INTEGRADOS AO TAMPO DISPONIBILIZANDO
UMA AREA UTIL DE SUPERFICIE DE USO DO
TAMPO DE 560 MM X 515 MM. A AREA
SOMANDO OS DOIS (02) PORTA OBJETOS
DEVE SER DE APROXIMADAMENTE 0,29 M2,
DEVE POSSUIR 01 (UM) PORTA LIVRO EM
FORMATO RETANGULAR, INJETADO EM
TERMOPLASTICO COM SUPERFICIE
TEXTURIZADA, ABERTO POR TODOS OS
LADOS FACILITANDO O MANUSEIO DOS
MATERIAIS. A ESTRUTURA METALICA DA
MESA DEVE SER CONFECCIONADA EM TUBOS
DE AGO 1010/1020, SENDO A BASE DO TAMPO
COM TUBO QUADRADO DE 20X%X20 MM E
ESPESSURA DE 1,9 MM SOLDADOS A DUAS
CAMISAS METALICAS DE TUBO OBLONGO
29X58MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,9MM
UNIDAS ENTRE S| POR UM TUBO OBLONGO
29X58MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5
MM. AS PERNAS DAS MESAS DEVEM SER
FABRICADAS COM TUBO OBLONGO 29X58 MM
ESPESSURA 1,9 MM SOLDADOS AOS PES DA
MESA FABRICADOS EM TUBO DE @ 38,10 MM E
ESPESSURA DE 1,5 MM COM PONTEIRAS
PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO
FDE/FNDE FIXADAS POR MEIO DE REBITES
TIPO POP. A MONTAGEM DAS PERNAS DA
MESA AO TAMPO SE DARA POR MEIO DE 4
PARAFUSOS. TODOS OS COMPONENTES DA
ESTRUTURA METALICA DEVEM SER
FABRICADOS EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL,
TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
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QUIMICOS, E RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO.GARANTIA MINIMA DE 2 ANOS

MESA ACESSIVEL PARA CADEIRANTES COM
TAMPO EM MDF, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO E NA FACE INFERIOR COM
CHAPA DE BALANCEAMENTO. ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. MESA: - TAMPO EM MDF,
COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAOQ, 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO
NA FACE |INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA)
DE 0,6 MM. APLICACAO DE PORCAS GARRA
COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO 10
MM. DIMENSOES ACABADAS 600 MM
(LARGURA) X 900 MM (COMPRIMENTO) X 19,4
MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 2 MM PARA LARGURA
E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA
ESPESSURA. - TOPOS ENCABECADOS COM
FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE
25 POLIVINILA) COM PRIMER, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM
ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA AOQ
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSQES
NOMINAIS DE 22 MM (LARGURA) X 3 MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5
MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO
DE INICIO E TERMINO DE APLICACAQ DA FITA
DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS
OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58
MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). — TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C"
COM SECCAQ CIRCULAR DE O = 31,75 MM (1
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1/4”), EM CHAPA 16 (15 MM). - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECGAO CIRCULAR DE O = 38 MM (1 1/2"), EM
CHAPA 16 (1,5 MM). FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS GARRA E
PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6, O 6,0
MM, COMPRIMENTO 47 MM (+OU- 2 MM),
CABECA PANELA OU OVAL, FENDA PHILLIPS. —
A DEFINIGAO DOS PROCESSOS DE
MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS
PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A
ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O
APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO
DE ALTA PRESSAQ. PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AZUL,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO; O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. — O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
REFERENCIAS - LAMINADO DE ALTA PRESSAO
PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO
TAMPO - CINZA PANTONE(*) 428C. - FITA DE
BORDO - AZUL  PANTONE(*) 287C.-
COMPONENTES INJETADOS: PONTEIRAS E
SAPATAS - AZUL PANTONE(*) 287C. - PINTURA
DAS ESTRUTURAS - CINZA RAL(**) 7040. -
INDICACAO DE  ACESSIBILIDADE NA
ESTRUTURA DA MESA - AZUL (SOBRE FUNDO
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CINZA) PANTONE (*) 2925C. (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED. (**) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK. FABRICACAO - PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR AS
ESPECIFICACOES TECNICAS. - A DEFINICAO
DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO
TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE
FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE
CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO
DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA
8 PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA
PRESSAO. PODEM SER UTILIZADOS
BATOQUES OU MASTIGUE ELASTICO PARA
PREENCHER O ESPACO ENTRE A SUPERFICIE
DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA
PRESSAO. - NA MONTAGEM DA MESA DEVEM
SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS
DE UM UNICO FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM
POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU
ESCORIAS. - TODOS OS ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. - DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS,
ESMIGALHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. - A
FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM  “HOT  MELTING’, DEVENDO
RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A
COLAGEM, CONFIGURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS. - A
QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO
DEVE APRESENTAR RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N, QUANDO
ENSAIADA CONFORME — ENSAIO DE COLAGEM
(RESISTENCIA A TRACAQ), CONSTANTE NA
ABNT NBR 16332: 2014 — MOVEIS DE MADEIRA
- FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. - PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES
CORTANTES. - APLICACAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM COMPONENTES
INJETADOS. ESTAS DEVERAO APRESENTAR
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PROFUNDIDADE MAXIMA DE 45
MICROMETROS. TOLERANCIA DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; — MAIS QU
MENOS (+-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS
NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 1
MM PARA FURACOES E RAIOS, E 10 PARA
ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 1,5
MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU
PARA COMPENSADOS MOLDADOS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NAS ESPECIFICACOES. OBS.: NOS
COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACOES
DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE
MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS
ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA. - SEM
PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA OS
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL
MELAMINICO E CHAPAS DE MDF. -
ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS  NORMATIVAS  CONFORME
NORMAS  ABNT. IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR -ETIQUETA  AUTOADESIVA
VINIFICA  OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGCOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80
MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO,
CONTENDO: +« NOME DO FABRICANTE: -
LOGOMARCA DO FABRICANTE; « ENDERECO /
TELEFONE DO FORNECEDOR: * DATA DE
FABRICACAO (MES/ANO); « NUMERO DO LOTE
DE FABRICACAO DO PRODUTO: « NUMERO DO
PREGAOQ; + CODIGO DO PRODUTO: « GARANTIA
ATE _/_|_ (24 MESES APOS A DATA DA NOTA
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FISCAL DE ENTREGA); INCLUIR TAMBEM A
SEGUINTE FRASE ACOMPANHADA DO
SIMBOLQ INTERNACIONAL DE ACESSO: “ESTE
MOVEL E ACESSIVEL”. A REPRESENTACAO
GRAFICA DO SIMBOLO INTERNACIONAL DE
ACESSO DEVE ATENDER O ESTABELECIDO NA
ABNT NBR 9050:2015 — ACESSIBILIDADE A
EDIFICACOES, MOBILIARIO, ESPAGOS E
EQUIPAMENTOS URBANOS, ADOTANDO-SE
UMA DAS SEGUINTES FORMAS DE
REPRESENTACAO E CONSIDERANDO AS
SEGUINTES OPCOES DE CORES: -
PICTOGRAMA BRANCO SOBRE FUNDO AZUL
(REFERENCIA PANTONE 2925C); .
PICTOGRAMA BRANCO SOBRE FUNDO PRETO;
+ PICTOGRAMA PRETO SOBRE FUNDO
BRANCO. GARANTIA: - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA OFERECER
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAQ DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. - A DATA PARA
CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO
BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS A CONTRATANTE. GARANTIA
MINIMA DE 2 ANOS

09

150

CONJUNTO INFANTIL - COMPOSTO POR 06
MESAS E 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL:
CONJUNTO  ESCOLAR INFANTIL COM
MONTAGEM SIMPLIFICADA E QUE PERMITE O
SEU EMPREGO TAMBEM COMO BRINQUEDOQO
INFANTIL. COMPREENDE EM UM CORPO
ESTRUTURANTE, UM PORTA-LIVROS E UM
TAMPO SUBSTANCIALMENTE TRAPEZOIDAL. O
CORPO E INTEIRICO DE FORMA POLIEDRICA E
MOLDADO NO PROCESSO DE INJECAO COM
TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO
DE POLIPROPILENO EM UMA PECA UNICA,
SENDO COMPOSTO DE UM PE DIANTEIRO
LARGO E DE SECCAO TRANSVERSAL EM “ U *,
VOLTADO PARA DENTRO, DOIS PES
TRASEIROS TAMBEM EM “ U “, VOLTADOS
PARA FRENTE E SUAVEMENTE ARQUEADOS,
TRAVESSAS SUPERIORES E TRAVESSAS
INFERIORES DE LIGACAO DOS PES
DIANTEIROS NOS PES TRASEIROS. O TAMPO
APRESENTA UMA FORMA
SUBSTANCIALMENTE TRAPEZOIDAL E
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MOLDADO PELO PROCESSO DE INJECAO COM
MATERIAL DENOMINADO ABS, POREM COM
BASE MENOR ARREDONDADA E CHANFROS
NAS EXTREMIDADES DAS BASES MAIORES.
UM SULCO TRANSVERSAL, POSICIONADO
JUNTO A BASE MENOR DO TAMPO, SE
DESTINA A PORTA - OBJETOS. O PORTA-
LIVRO APRESENTA A FORMA DE UMA PLACA
TRIANGULAR E MOLDADO PELO PROCESSO
DE INJEGAO COM MATERIAL DENOMINADO
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO, COM
VERTICE FRONTAL ARREDONDADO, SENDO
ENCAIXADA EM TRILHOS SITUADOS NAS
SUPERFICIES INTERNAS DAS TRAVESSAS
SUPERIORES DO CORPO E SENDO FIXADA
POR MEIO DE PINOS SALIENTES QUE SE
PROJETAM DA PLACA E PENETRAM EM
ORIFICIOS DAS TRAVESSAS SUPERIORES. AS
DIMENSOES DA MESA GIRAM EM TORNO DE
620 MM NA BASE MAIOR, 235 NA BASE MENOR
E 465 MM LATERALMENTE E ESPESSURA
MEDIA DE 35 MM. CADEIRA INFANTIL:
FORMADA COM ASSENTO, ENCOSTO E
ESTRUTURA COM A SEGUINTE DESCRICAO
TECNICA: ASSENTO, CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES DE
330 MM DE LARGURA POR 320 MM DE
PROFUNDIDADE, 04 MM DE ESPESSURA,
CANTOS ARREDONDADOS, MONTADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE 04 (QUATRO)
CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS DE
NO MINIMO 02 MM DE ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTOS
ATARRAXANTES PARA PLASTICO FL DE
DIAMETRO 5X30 MM DE FENDA PHILLIPS.
ALTURA EM RELACAO AO PISO 350 MM.
ENCOSTO E INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILAGAO OU ABERTURA, FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES DE
330 MM DE LARGURA POR 185 MM DE ALTURA,
COM ESPESSURA MEDIA DE 3,5 MM, CANTOS
ARREDONDADOS, UNINDO A ESTRUTURA POR
MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES NOS TUBOS DA ESTRUTURA

'S A%




Av. Moénica Dantas,

-P R E F E

MQCQIBQ

TURA

PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAiBA{_RN
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

e-mail:educacdodemacaiba@gmail.com
CNPJ:06.083.041/0001-75

seTor: SME
NeDEPROC.: £0X5
PAG.: g:f-
ASS.:

MAT: 13315

n°27, centro- Macaiba/RN — CEP:59.280-00- Fone: (84) 3271-6585

TRAVADA POR DOIS PINOS RETRATEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENCA DE REBITES OU
DE PARAFUSOS. ESTRUTURA, FABRICADA EM
TUBOS DE ACO INDUSTRIAL COM PES E
TRAVESSAS EM TUBO DE SECAO CIRCULAR
COM DIAMETRO DE 1905 MM COM
ESPESSURA DE 1,068 MM, BASE DO ENCOSTO
FABRICADOS EM TUBO DE SECAO QUADRADA
20X20 MM COM ESPESSURA DE 1,2 MM,
PECAS DE TUBOS DE ACO INDUSTRIAL SAO
UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA MIG E
TRATADAS POR CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS, COM PINTURA EPOXI (PO), QUE
POSSIBILITA PROTECAO CONTRA OXIDAGAO E
MAIOR VIDA UTIL A ESTRUTURA, COM
PONTEIRAS PLASTICAS DE POLIPROPILENO
NOS PES E NAS EXTREMIDADES DAS
TRAVESSAS COM ACABAMENTO PADRAQ FDE,
SAO PONTEIRAS COM ABA PARA PROTECAO
DAS ESTRUTURAS QUANDO AS MESMAS SAO
EMPILHADAS PARA TRANSPORTE. MESA
CENTRAL: COM A SEGUINTE DESCRICAO
TECNICA: CONSTITUIDA DE DUAS PECAS
PLASTICAS E UM TUBO CENTRAL. AS PECAS
PLASTICAS SAO CONFECCIONADAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO COM
ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO SEM
BRILHO, COM ESPESSURA MINIMA DE 3MM. AS
PECAS, VISTAS SUPERIORMENTE,
APRESENTAM FORMATO SEXTAVADO PARA
UNIAO DE 06 MESAS, QUE FORMAM UM
CIRCULO. POSSUINDO 07 DIVISORIAS: SEIS
REFERENTES AS FACES EXTERNAS E UMA
CENTRAL. NA PARTE INFERIOR A PECA
APRESENTA UM RESSALTO DE 40 MM PARA
ENCAIXE DO TUBO CENTRAL. ESTRUTURA
CENTRAL FABRICADA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL COM DIAMETRO DE 38,1MM COM
ESPESSURA DE 0,9MM. AS PECAS PLASTICAS
SAO ENCAIXADAS NO TUBO, UMA EM CADA
EXTREMIDADE, ALTURA EM RELACAO AO PISO
590 MM. CONJUNTO COM MESAS INFANTIL E
CADEIRAS INFANTIL NAS CORES: AMARELO,
VERMELHO, AZUL, LARANJA, VERDE E ROXO.
MESA CENTRAL COR CINZA, ESTRUTURA DA
MESA CENTRAL E DAS CADEIRAS NA COR
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BRANCA.GARANTIA 2 ANOS

MESA RETA EM MDP DE 18 MM NA COR
BRANCA COM FITA DE BORDA NA COR DO
TAMPO. SAIA FRONTAL EM MDP DE 15 MM NA
COR BRANCA. COM GAVETA EM MDP DE 15
MM COM CORREDICA METALICA E PUXADOR
PLASTICO. ESTRUTURA DOS PES EM TUBO DE
ACO COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-
FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) COM
BANHOS SUCESSIVOS A QUENTE, COM
DESENGRAXANTE, DECAPANTE,
10 10 FOSFATIZAGAO E PASSIVADOR, PINTURA

ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI
PO CURADO EM ESTUFA DE PELO MENOS
ESTUFA 180 ° C, TERMINACOES COM SAPATAS
NA COR PRETA. IMENSOES: 140 CM DE
COMPRIMENTO, 60 CM DE PROFUNDIDADE E
76 CM DE ALTURA. TOLERANCIA MAXIMA PARA
VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -
) 5MM. . APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA  INICIAL  DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA
MINIMA E DE 02 ANOS.

MESA DE REFEITORIO - CONJUNTO
REFEITORIO COM TAMPO INJETADO 8
LUGARES ADULTO/JUVENIL/INFANTIL -A MESA
DEVE SER COMPOSTA POR TAMPOS
MODULARES FABRICADA EM ABS INJETADO
DE ALTO IMPACTO, FORMADO POR 4
MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR
MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS
LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3
ENCAIXES CENTRAIS POR MODULO E 4
11 100 PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A
MESA MEDE 2480 X 820 MM E TEM
760/640/590MM DE ALTURA. A ESTRUTURA
DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE ACO 1010/1020 DE
SECAO 20X40MM COM 1,2MM COMFOSTO POR
3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS
DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE ACO
1010/1020 @ 1.1/2"X0,9MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE
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DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE
ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA,
FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS
PECAS METALICAS QUE COMPOE A MESA
RECEBEM TRATAMENTQO ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA EPOXIl. CADEIRA. O
CONJUNTO E COMPOSTO POR 8 CADEIRAS,
ELA DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS,
SAPATAS E FIXADORES PLASTICOS, E DOIS
PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E  MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO E DIMENSOES DE
APROXIMADAMENTE 396 MM DE LARGURA,
420 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA
POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO
DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS DE
2MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA
PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM
CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO
DEVE SER PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A CIRCULAGCAO SANGUINEA. A
ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAOQ DEVE SER
460/380/350 MM. O ENCOSTO DEVE SER
INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILACAO OU ABERTURA, FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS
DIMENSOES SAO 374 MM DE LARGURA POR
195 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A PECA DEVE
POSSUIR CANTOS ARREDONDADOS E UNE-SE
A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE
SUAS CAVIDADES POSTERIORES AOS TUBOS
DA ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E
DEVE SER TRAVADA POR DOIS PINOS
RETRATEIS CONJUNTO REFEITORIO COM
TAMPO INJETADO 8 LUGARES
ADULTO/JUVENIL/INFANTIL -A MESA DEVE SER
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COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES
FABRICADA EM ABS INJETADO DE ALTO
IMPACTO, FORMADO POR 4 MODULOS QUE SE
FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES,
SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA
(2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS
POR MODULO E 4 PARAFUSOS POR MODULO.
APOS MONTADA A MESA MEDE 2480 X 820 MM
E TEM 760/640/590MM DE ALTURA. A
ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM
QUADRO FABRICADO EM TUBO DE ACO
1010/1020 DE SECAO 20X40MM COM 1,2MM
COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM TUBO DE ACO 1010/1020 @
1.1/2"X0,9MM DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM
O USO DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA PE EXISTE DE UMA
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA
NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM
TINTA EPOXI. CADEIRA. O CONJUNTO E
COMPOSTO POR 8 CADEIRAS, ELA DEVE SER
COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS.
O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E =
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
DE APROXIMADAMENTE 396 MM DE LARGURA,
420 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA
POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO
DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS DE
2MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA
PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM
CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO
DEVE SER PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A CIRCULACAO SANGUINEA. A
ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER

M
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460/380/350 MM. O ENCOSTO DEVE SER
INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILACAO OU ABERTURA, FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS
DIMENSOES SAO 374 MM DE LARGURA POR
195 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE 35 MM. A PECA DEVE
POSSUIR CANTOS ARREDONDADOS E UNE-SE
A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE
SUAS CAVIDADES POSTERIORES AOS TUBOS
DA ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E
DEVE SER TRAVADA POR DOIS PINOS
RETRATEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENCA DE REBITES OU
PARAFUSOS. A ESTRUTURA DEVE SER
FABRICADA A PARTIR DE TUBOS DE SECCAO
REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE DOBRADOS E
SOLDADOS. O CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE
RECEBE BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOX
EM PO. AS EXTREMIDADES DAS PERNAS DA
CADEIRA RECEBEM SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE - O LICITANTE
DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS
DO PRODUTO COM O PRAZO MAXIMO DE 2
ANOS DE EMITIDO: - LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM
OS REQUISITOS DA NBR 8094/83, COM
AVALIACAO PELA ISO 4628-3/2015 COM
DURAGAO MINIMA A 240 HORAS. - LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 ERESULTADO DE ESPESSURA
MINIMA DE 70 MICRAS. - LAUDO DE ACORDO
COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE 0OS
PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO EM
FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A
1,2G/M?. - LAUDO DE ACORDO COM A NBR
10545/2014, ATESTANDO QUE A PINTURA NAO
APRESENTOU FISSURAS DE 13. - LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
11003/2009, COM RESULTADO YO0/X0. - LAUDO
DE AVALIACAO DA RESISTENCIA A CORROSAO
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POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE,
COM DURAGAO IGUAL OU SUPERIOR A 10
CICLOS CONFORME A NBR 8096 . - LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO ATESTANDO A RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD, DA RESINA PLASTICA NO
ABS DO TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA
AO IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M. -
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO
VERACIDADE DA RESINA ABS (BUTADIENO-
ESTIRENO-ACRILONITRILA). - LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO 178:2010
QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR
FLEXAO DO ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA
E PRANCHETA EM RESINA PLASTICA. -
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINACAO
DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO
DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
CONFORME LE|I FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA' O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICACAO DE TINTAS
IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E  MATERIAIS  SIMILARES.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 02
ANOS.

12

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO -
CONFECCIONADO EM AGO, ABS E MDF,
DESMONTAVEL EM 14 PARTES SENDO: 2
LATERAIS, 2 FUNDOS, 1 BASE, 1 CABECEIRA, 2
PORTAS, 4 PRATELEIRAS DIVISORIAS E UMA
CANALETA DE ESTABILIZACAO DO FUNDO DO
ARMARIO E FUNDO. FECHAMENTO SUPERIOR
E INFERIOR EM ABS NAS CORES OPCIONAIS:
200 AZUL, VERMELHO, VERDE E CINZA, COM
ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE TRANSVERSAL),
POSSUINDO 6 “CASTELOS” PARA FIXACAO A
ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM)
UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE
PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR,
PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O
MODULO POSSUIR OS 12 VERTICES QUE
COMPOE SUA FORMA EM RAIO DE NO MINIMO
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50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM
QUINA VIVA. O MODULO E COM O USO DE
PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO
EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA
BASE E CABECEIRA, COM FORMATO
SEMIESFERICO E DIAMETRO DE 70 MM,
ALTURA DE 36,5 MM, PAREDE DA SAPATA COM
35 MM DE ESPESSURA, COM OITO
“COSTELAS" PARA ESTRUTURACAO, BORDA
FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO
COM INCLINAGAOQ DE 45° E ALTURA DE 4 MM,
COM PARAFUSO CENTRAL DE 5&/16 QUE
PERMITA A SUA REGULAGEM. FECHADURA DO
TIPO TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE" COM
CHAVE DOBRAVEL. COPO DO ARMARIO EM
CHAPA DE ACO SAE

1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS
DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM
CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE
NA LATERAL, COM MINIMA DE 100 MM ENTRE
OS PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A
COLOCACAO DAS PRATELEIRAS EM VARIAS
ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR

MEIO DE TUBO DE ACO CARBONO SAE 1020 25
X 25 QUADRADO NA PAREDE 15 MM,
FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390
MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES INTERNAS
DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGCO
CARBONO 1" POLEGADA, DE DIAMETRO NA
PAREDE 1,5 MM, ESSES QUATRO TUBOS
SERAO SOLDADOS PERPENDICULARMENTE A
ESTRUTURA RETANGULAR PARA FORMAR OS
QUATRO PES DO ARMARIQ. INSERIR EM SUAS
EXTREMIDADES BUCHAS INTERNAS COM
PORCA INSERTADA DE 5M6 POL. DE
DIAMETRO QUE RECEBERAQ AS SAPATAS
ABAULADAS. DUAS PORTAS CONFECCIONADA
EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS
FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO NA COR BRANCA, COM BORDAS
REVESTIDA EM FITA ABS DE 2,5MM DA MESMA
COR DO TAMPO SUPERIOR E INFERIOR. AS
DOBRADICAS DO MODULO DEVERAO SER
INVISIVEIS PELO LADO INTERNO E EM
NUMERO DE TRES EM CADA PORTA, UTILIZAR
DOBRADICA DE FECHAMENTO AUTOMATICO
SUPER ALTA, E PUXADORES EM PLASTICO
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EMBUTIDOS NA SUPERFICIE DA PORTA, DA
MESMA COR DO TAMPO EM ABS. O FUNDO DO
MODULO COM 02 FECHAMENTOS EM MDF DE
9 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO NA COR BRANCA,
FIXADAS POR REBITES . TODAS AS PECAS EM
ACO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR
MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA
PROTECAO POR MEIO DE FOSFATIZACAO,
GARANTINDO PELO MENOS 240 HORAS DE
EXPOSICAO PELO METODO DESCRITO NA NBR
8094:1983 - MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO CORROSAO POR
EXPOSIGAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS
PECAS EM AGO EM TINTA PO PELO
PROCESSO ELETROSTATICO, CURADO A UMA
TEMPERATURA DE PELO MENOS 180° C, COM
ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA
COM VALOR MEDIO DE 40 MM E ENSAIADO
SEGUNDO A NBR 10443:2008 - TINTAS E
VERNIZES — DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO. PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA COM
230°C. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE
LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE
SER ELIMINADO RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDAS, REBARBAS E
ARREDONDADOS 0OS CANTOS AGUDOS.
BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM
SER ARREDONDADAS. EMBALAGEM: TODAS
AS PECAS DEVERAO SER EMBALADAS E
ACONDICIONADAS EM FILME PLASTICO DO
TIPO “PLASTICO BOLHA" E ENVOLTOS EM
CONJUNTO POR MEIO DE PAPELAO
ONDULADO. CADA MODULO DEVERA POSSUIR
EM SUA EMBALAGEM UM MANUAL DE
MONTAGEM INFORMANDO TODO

O CONTEUDO DA EMBALAGEM, POR MEIO DE
DESENHO DE CONJUNTO, LISTA DE PEGAS E
ELEMENTOS DE FIXAGAO, COMO TAMBEM, A
DESCRICAO PASSO A PASSO DE CADA FASE
DA MONTAGEM. O MODULO PODERA SER
ENTREGUE DESMONTADO. - DIMENSOES: ALT.
180 CM, LARG. 95 CM, PROF. 435
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CM.GARANTIA DE 2 ANOS

CONJUNTO DO PROFESSOR COMPOSTO DE
01 MESA E UMA CADEITA INDIVIDUAL COM
TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO E NA
FACE INFERICR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO, PAINEL FRONTAL EM MDP
OU MDF, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

CONSTITUINTES — MESA TAMPO EM MDP OU
MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO
NA FACE SUPERIOR EM  LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA
FENOLICA) DE 0,6MM. APLICACAO DE PORCAS
GARRA COM ROSCA METRICA M8 E
COMPRIMENTO 10 MM. DIMENSOES
100 ACABADAS 1200MM (LARGURA) X 650MM
(PROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 2MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM
PARA ESPESSURA. 2.2 PAINEL FRONTAL EM
MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA.
DIMENSOES ACABADAS DE 1117MM
(LARGURA) X 250MM (ALTURA) X 18MM
(ESPESSURA) ADMITINDO-SE TOLERANCIAS
DE +/-2MM PARA LARGURA E ALTURA E +/-
0,6MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, COLADA COM
ADESIVO "HOT MELTING". RESISTENCIA AOQ
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM _(LARGURA) X 3MM
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(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE
INICIO E TERMINO DE APLICACAO DA FITA DE
BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS
OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: MONTANTES VERTICAIS
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO SEMIOBLONGA DE 25MM X 60MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4"), EM
CHAPA 16 - (1,5MM); PES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5MM). FIXACAO DO. TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM): 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO
DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA,
FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PAINEL A
ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES 3/16” X 5/8", ZINCADOS.
ALETAS DE  FIXACAO DO  PAINEL
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO
CARBONO ~EM CHAPA 14  (1,9MM),
ESTAMPADAS CONFORME PROJETO. FIXAGAO
DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS
PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO’,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM.PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
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MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERDO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE", E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAQ. CADEIRA ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR CINZA. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERDO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE", E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO, DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. FIXACAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO’,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
19MM.FIXACAO DO ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO’
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 22MM.
SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO
MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE", E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
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E ANO DE FABRICAGAO. GARANTIA DE 2 ANOS

MESA RETANGULAR COM GAVETAS,
COMPOSTA POR TAMPO E SAIA EM MDF/MDP
BP DUAS FACES, ESPESSURA DE 18 MM NA
COR BRANCA, TODAS AS SUPERFICIES
LATERAIS REVESTIDAS EM FITA DE BORDA
COM 2,5 MM DE ESPESSURA E USINADAS COM
RAIO MINIMO DE 2,5 MM, COLADO POR MEIO
DE COLA HOTMELT. A MESA POSSUI DOIS
GAVETEIROS A DIREITA, COMPOSTO POR
DUAS GAVETAS COM AREA MINIMA PARA
ACOMODAR PAPEIS NO FORMATO A4,
MECANISMO DE  DESLIZAMENTO  DAS
GAVETAS POR TRILHO GUIA EM ACO
CARBONO PINTADO NA COR BRANCA COM
RODIZIO EM NYLON PARA FACILITAR O
DESLOCAMENTO DAS GAVETAS, PUXADOR EM
PLASTICO INJETADO NA COR AZUL.
ESTRUTURA LATERAL EM AGCO CARBONO,
COLUNA OBLONGO 29X58(1.2) E PES EM TUBO
50 REDONDO 1 % (1.2) COM TERMINACOES EM
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACOES NOS PROJETOS).0 CONJUNTO
DAS GAVETAS POSSUEM TRAVAMENTO DO
CONJUNTO POR MEIO DE FECHADURA TIPO
TAMBOR E DUAS CHAVES. DIMENSOES:
120X65X74 CM (COMPRIMENTO X LARGURA X
ALTURA). GARATIA 2 ANOS

MESA REDONDA -DIAMETRO 120 CM- MESA DE
REUNIAO COM TAMPO DE 18 MM DE
100 ESPESSURA, DE FORMATO CIRCULAR, COM O

SEGUINTE ACABAMENTO, MDF/MDP
REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO
BAIXA PRESSAO COM BORDAS EM PVC RETO
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DE 2 MM DE ESPESSURA; PARA MESAS
CIRCULARES (“‘BASE ESTRELA") COM 4 PES
EM TUBO 1 % (1.5) COM TERMINACOES EM
SAPATA EXTERNA COM SUPERFICIE RUGOSA
PARA APOIO DO PE, COLUNA CENTRAL
REDONDO COM DIAMETRO DE 2 POLEGADAS.
TODAS AS PECAS METALICAS SAO SOLDADAS
PELO PROCESSO MIG, TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO, FOSFATIZADO, PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO, CURADA EM
ESTUFA A 180 GRAUS. DIMENSOES: 120 X 74
(DIAMETRO X ALTURA). APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA INICIAL RELATORIOS
EMITIDOS POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO QUE COMPROVEM A
QUALIDADE DA PINTURA:RELATORIO DE
ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAQ EM
CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME
NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500
HORAS:; RELATORIO DE ENSAIO DE GRAU DE
EMPOLAMENNTO QUANDO A DENSIDADE DE
DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A
NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE
BOLHAS . RELATORIO DE ENSAIO DE GRAU DE
ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA
NBR ISO 4628-3:2015 Rl 0 = 0 % DE AREA
ENFERRUJADA. RELATORIO DE ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
DE TINTA CONFORME A NORMA NBR
10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, DE
NO MINIMO 100 uM: RELATORIO DE ENSAIO DE
ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE
ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010..
RELATORIO ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA,
DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME
NORMA ASTM D3359:2017 DECLARACAQ DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA
DE 02 ANOS

ESTANTE EM ACO, COM 06 PRATELEIRAS EM
CHAPA 22 (ESPESSURA MINIMA DE 0,80MM) E
COLUNAS EM CHAPA 16 (ESPESSURA MINIMA
150 DE 1.5 MM), ALTURA MINIMA DA REGULAGEM

DA PRATELEIRA 25 MM, COM ACABAMENTO
PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA
CHAPA (ANTI-FERRUGINOSO E
FOSFATIZANTE) COM BANHOS SUCESSIVOS A
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QUENTE, CcoM DESENGRAXANTE,
DECAPANTE, FOSFATIZAGAO E PASSIVADOR,
PINTURA ATRAVES DE SISTEMA
ELETROSTATICO EPOXI PO CURADO EM
ESTUFA DE PELO MENOS A 180 ° C, COM
SUPERFICIES LISAS E UNIFORMES,
CONTENDO 06 PRATELEIRAS. AS COLUNAS
EM "L DEVERAO RECEBER SAPATAS
PLASTICAS EM SUAS TERMINACOES EM
CONTATO COM O CHAO. TODA ESTRUTURA
EM CINZA CLARO. TOLERANCIA MAXIMA PARA
VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -
) 3MM. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL RELATORIOS EMITIDOS
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO QUE COMPROVEM A QUALIDADE DA
PINTURA: RELATORIO DE ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR
8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS:
RELATORIO DE ENSAIO DE GRAU DE
EMPOLAMENNTO QUANDO A DENSIDADE DE
DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A
NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE
BOLHAS RELATORIO DE ENSAIO DE GRAU DE
ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA
NBR ISO 4628-3:2015 Rl 0 = 0 % DE AREA
ENFERRUJADA. RELATORIO DE ENSAIO DE
DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA CAMADA
DE TINTA CONFORME A NORMA NBR
104432008 E A NORMA ASTM D7091:2013, DE
NO MINIMO 100 uM; RELATORIO DE ENSAIO DE
ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE
ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010:
RELATORIO ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA,
DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME
NORMA ASTM D3359:2017. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA
DE 02 ANOS;

Ill - DA VIGENCIA:

3.1A vigéncia da Ata de Registro de preco, sera da data da sua assinatura por um

periodo de 12 meses.




SETorR:  SME

' 1 N2DEPROC.: 6045
MACAIBA <= _
\ AR5, RTGOEGR

,_é PREFEITURA MAT. 13315

MACATBA

u‘i\\-ﬂ

PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAiBA{RN
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
Av. Ménica Dantas, n°27, centro- Macaiba/RN — CEP:59.280-00- Fone: (84) 3271-6585
e-mail:educacdodemacaiba@gmail.com
CNPJ:06.083.041/0001-75

IV — DOS PRAZOS E DAS CONDIGCOES DE FORNECIMENTO DOS PRODUTOS:

A empresa(s) contratada (s) devera realizar a entrega dos mobilidrios
solicitado em estrita conformidade com as disposices e especificacdes em acordo
com este termo de referéncia.

Para a realizagdo da entrega dos mobiliarios registrado neste termo de
referencia, sera celebrado através de ordem de compra ou nota de empenho
especifica a critério da unidade administrativa solicitante, sempre que necessario.

Os mobilidrios especificados neste Termo de Referéncia, serdo entregues no
prazo maximo de 30 dias corridos, a partir da emissdo da ordem de compra de
acordo com a solicitagdo da unidade administrativa, de acordo com a necessidade e
conveniéncia da mesma, devendo estar sem avarias.

Os mobiliarios devera ser entregue em conformidade com as necessidades
da Secretaria, a qual tem seu funcionamento de segunda a sexta no horério de
07:00h as 11:00h e de 13:00h as 17:00h.

V - DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZAGCAO:

A fiscalizac&o cabera a Secretaria Municipal Educacéo, através do fiscal de contrato,
ao qual competira dirimir davidas que surgirem no curso da entrega, dando ciéncia a
empresa podendo sustar, recusar, solicitar que seja refeito, desde que em
desacordo com as clausulas contratuais e o presente termo, em conformidade com o
art. 67 da Lei n® 8.666/93 e 10.520/2002.

VIl - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA E CONTRATANTE:

DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA:

a) A(s) contratada(s) obriga-se a fornecer os mobiliarios em sua totalidade,
conforme Ordem de Compra.

b) Responsabilizar-se por todas as obrigagdes trabalhistas, sociais,
previdenciarias, tributarias e as demais previstas na legislagéo especifica,
cuja inadimpléncia n3o transfere.
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¢) Nao permitir a utilizagéo de trabalho de pessoa menor de idade, salvo na
condigéo de menor aprendiz;

d) Responsabilizar-se por todas as obrigagées trabalhistas, sociais,
previdenciarias, tributarias e as demais previstas na legislagéo especifica,
cuja inadimpléncia n&o transfere.

e) Entregar todo o material em perfeito estado, conforme especificagdes.

f) Apresentar garantia dos mobiliarios

g). A responsabilidade da montagem dos mobiliarios, objeto deste termo de
referéncia, &€ da contratada.

h) Os bens seréo recebidos provisoriamente no prazo méaximo de 20( vinte)
dias, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do
contrato, para efeito de posterior verificacdo de sua conformidade com as
especificagbes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

i) Os bens poderéo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em
desacordo com as especificagbes constantes neste Termo de Referéncia
e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 7 (sete) dias, a
contar da notificagéo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da
aplicacéo das penalidades.

J) Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo maximo de 10 ( dez )
dias, contados do recebimento provisério, apds a verificaggo da qualidade
e quantidade do material e consequente aceitacdo mediante termo
circunstanciado.

) Na hipotese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser
procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-
se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

m).O recebimento provisério ou definitvo do objeto ndo exclui a

responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta
execucao do contrato.
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n) A Administracdo nao respondera por quaisquer compromissos assumidos
pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do contrato,
bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da
Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

DAS AMOSTRAS

a) Sera solicitada ao licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar
a apresentacéo de uma amostra dos produtos ofertados, para que esta
seja submetida & avaliagdo pelo érgdo contratante, segundo regras e
critérios previamente previstos no instrumento convocatério. A aprovagao
da amostra & condi¢éo para aceitacdo da proposta (e desta passa a ser
parte integrante), de maneira que, caso a unidade amostrada na3o seja
aprovada, o préximo licitante sera convocado, na ordem de classificagdo.

b) As amostras serdo avaliadas tecnicamente, utilizando os critérios: °
Aprovada” ou “Reprovada”, em todos os itens avaliados, tais como:
composicéo e qualidade do produto, fidelidade entre o especificado no
edital e o entregue pela empresa vencedora.

c) Sera rejeitada a amostra que apresentar divergéncia em relagdo as
especificagées técnicas da proposta e exigéncias contidas na descrigéo
do produto;

d) Sera desclassificado o licitante que tiver as amostras reprovadas.

DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE:

Prestar informacdes e esclarecimentos necessarios que venham a ser
solicitados pela Contratada;
Responsabilizar-se pela comunicagio em tempo habil com a contratada;

Proporcionar todas as facilidades necessarias ao bom andamento da entrega
dos produtos.
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d) Acompanhar, por intermédio da fiscalizagdo da contratante, a execucgéo do
fornecimento dos produtos, atestando os documentos da despesa, quando

comprovada a execugéo total, fiel e correta a que se referem.

e) Efetuar o pagamento & Contratada, na forma convencionada:

f) Verificar a regularidade fiscal e trabalhista anterior a cada pagamento.

VIl - CONDIGOES DE PAGAMENTO:

O pagamento sera efetuado mediante crédito em conta corrente da empresa,
apos e verificagdo da entrega dos equipamentos e sua regularidade fiscal da
contratada, em conformidade com o art. 5°, caput da Lei n® 8.666/93 e 10.520/2002

IX - DA DOTAGAO ORCAMENTARIA:
Para a cobertura das despesas, ficam designadas as seguintes dotacdes

orgamentarias:
Unidade Orgamentaria 02.006 | Secretaria Municipal de Educacéo
Acgéo 2032 Manuteng&o das Atividades do Ensino Infantil.
Natureza 4.4.90.52 | Equipamentos e Materiais Permanente
Receitas de Impostos e de Transferéncia de Impostos
Fonte 11110000 | — Educacéo
Unidade Orcamentaria 02.006 | Secretaria Municipal de Educacéo
~ Manutengdo das Demais Atividades do Ensino
Agdo 2030 Fundamental.
Natureza 4.4.90.52 | Equipamentos e Materiais Permanente
Receitas de Impostos e de Transferéncia de Impostos —
Fonte 11110000 | Educacéao
Unidade Orcamentéria 02.006 | Secretaria Municipal de Educagao
Acio 1019 Construgéo, Aquis. de Equip, Ampliagdo e/ou Reforma
¢ de Unidades de Ensino Infantil - FUNDEB 40%.
Natureza 4.4.90.52 | Equipamentos e Materiais Permanente
11190000 | Transferéncias do FUNDEB 30% — Complementacéo
Fonte da Unido - VAAT

A\
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IX - DAS PENALIDADES:

Em caso de inexecugéo parcial ou total das condigées pactuadas, erro ou
mora na entrega do material, garantida a prévia defesa, ficara a Contratada sujeita
as sancgdes previstas na Lei 8.666/93 e demais legislagdo pertinente, sem prejuizo
das responsabilidades civil e criminal que seu ato ensejar.

X — DA ELABORAGCAO DO TERMO:
Este Termo foi elaborado por Jefferson Lazaro de Lima — Chefe do Setor
Administrativo e Financeiro

Macaiba/RN, 13 de outubro de 2021

™
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¢ Jefferson Lazaro de Lima

R

Chefe do Setor Administrativo e Financeiro

Autorizo o presente Termo de Referéncia:

Maria José Paiva Soares—
Secretaria Municipal de Educagao



